EU-Operation Licence / EG-Betriebserlaubniss / EU-Typgodkannande

For Type / Fiir den Typ / For Typ: E42H95

Vehicles/Fahrzeuge/Fordon:
Audi A4/S4/RS4 quattro (B5)
Audi 80 S2 quattro (B4)
Audi RS2 (P1)

All vehicle models listed in this document are covered by an EC Type approval (E42H95). Please note that this does
not mean that an exhaust system is available for every model listed in this approval. Also, an exhaust listed in the
manufacturer’s catalogue does not mean it has Type Approval for every model or engine.

To ensure that a Type approved exhaust is available for your particular vehicle, your vehicle and engine size must
be listed in the manufacturer’s catalogue and your vehicle and engine code must be listed in this Type Approval
document.

Alle Fahrzeugmodelle, die in diesem Dokument aufgefiihrt sind, werden durch die EWG-Betriebserlaubnis (E42H95)
abgedeckt. Bitte beachten Sie, dass dies nicht bedeutet, dass es fiir jedes der aufgelisteten Fahrzeuge eine
Auspuffanlage gibt. Zudem bedeutet dies auch, dass eine Auspuffanlage aus den Herstellerkatalog nicht zwingend
eine EWG-Betriebserlaubnis fiir jedes Modell oder jeden Motor hat.

Um sicherzustellen, dass es fiir [hr Fahrzeug einen passenden gepriiften Auspuff gibt, priifen Sie ob Thr Fahrzeug

und Motor sowohl im Hersteller Katalog wie auch in diesem Gutachten Dokument aufgefiihrt sind.

Alla de fordon som listas i detta dokument omfattas av EU-typgodkénnande (E42H95). Detta betyder dock inte att
det for varje listat fordon finns ett passande avgassystem. Inte heller betyder detta att ett avgassystem som
tillverkaren specificerar att passa till en viss kombination av fordon/motorstorlek nddvandigtvis dr typgodkant.

For att vara siker pa att ett typgodkéant avgassystem finns tillgéngligt for just din bil méste fordonet vara
specificerat av tillverkaren att passa just det fordonet och dessutom maéste fordonet jamte motorkod finnas listat i
detta typgodkénande.

Manufacturer / Hersteller / Tillverkare:

Ray Metallfabrik AB. Lagmanshagavigen 1, S-51455 Ljungsarp, Sweden



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensbhurg

EG-TYPGENEHMIGUNGSBOGEN
EC TYPE-APPROVAL CERTIFICATE

Benachrichtigung Gber
- die Typgenehmigung

des Typs einer selbsistéandigen technischen Einheit gemaf der Richtlinie 70/157/EWG, zuletzt
geandert durch die Richtlinie 2007/34/EG

Communication concerning the
- type-approval

of a type of separate technical unit with regard to Directive 70/157/EEC, as last amended by
Directive 2007/34/EC

Typgenehmigungsnummer: e1*70/157*1999/101*11345*00
Type-approval No.:

Grund fur die Erweiterung:
Reason for extension:
entfalit

not applicable

ABSCHNITT |
SECTION |
0.1. Fabrikmarke (Firmenname des Herstellers):
Make (trade name of manufacturer):
RAY
0.2. Typ:
Type:
E42H95

Handelshezeichnung(en):
General commercial description(s):
E42H95



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24832 Flensburg

2

Nummer der Genehmigung: e1*70/157*1999/101*11345*00
Approval No.:

0.3.

0.3.1.

0.4.

0.5.

0.7

0.8.

Merkmale zur Typidentifizierung, sofern an der selbststéndigen technischen Einheit
vorhanden:

Means of identification of type, if marked on the separate technical unit:
Handelsbezeichnung, ggf. Typenbezeichnung

general commercial description if so type designation

Anbringungsstelle dieser Merkmale:
Location of that marking:

auf der Schalldampferunterseite
at the bottom of the silencer

Fahrzeugklasse:
Category of vehicle:
M;

Name und Anschrift des Herstellers:
Name and address of manufacturer:
Ray Metallfabrik AB
SE-51455 Ljungsarp

Bei Bauteilen und selbsténdigen technischen Einheiten, Lage und Anbringungsart des
EG-Genehmigungszeichens:

In the case of components and separate technical units, location and method of affixing
of the EEC approval-mark:

auf der Schalldampferunterseite

at the bottom of the silencer

Anschrift(en) der Fertigungsstatte(n):
Address{es) of assembly plant(s):
Ray Metallfabrik AB

SE-51455 Ljungsarp

ABSCHNITT I
SECTION I

1.

Zusatzliche Angaben (falls zutreffend).
Additional infoermation (where applicable):
siehe Anlage

see appendix

Fir die Durchfiihrung der Prifungen zustandiger technischer Dienst:
Technical service responsible for carrying out the tests:

TUV AUSTRIA AUTOMOTIVE GMBH

AT-1230 Wien



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

3
Nummer der Genehmigung: e1*70/157*1888/101*11345*00
Approval No.:
3. Datum des Prifberichts;

Date of test report:
02.03.2011

Nurmmer des Prifberichts:
Number of test report;
11-TAAS-0157/SRA

Gegebenenfalls Bemerkungen:
Remarks (if any);

siehe Anlage

see appendix

Ort: DE-24932 Flensburg
Place:

Datum: 23.03.2011

Date:

Unterschrift: Im Auftrag
Signature:

{Stefan Zimmermann)



HENO JALLOWOLNY VIILSNY AfIL 4G jercsdde usiiiirs 3y7 O] J08/gNS $i SPIGIXS Ul JUSLNS0D SIYj (0 LORRINTND JOJpUE UCHaNpoidol sy |
HEWS IALLOWOLNY YIHLSNY ANL 9P Bunwumsnz uaymgLyos 1op Uepag SaR0msYi0g Sosalp eGebiopaip 1apo bunbijeyeinsn ssiemsbnzsne auig

L UOA | sllag
syoqs | UORIULI sAlNsOd
o4 Bunpunz /
(sp(elzly 0059/Z€¢ 9zZg | PIBHIA | -puwaty nav LN £€99 ld i  ZSH WBAY “Mm ZGy
vl YL YL At 7l £l ZL
PIBIIIISY eoudde-sdA 1 O3 o wnpusppe oNj usbogsbunbiuysusbdA | -3 wnz sbejuy Jap Jsliwny apuajne|
L opus {, ] fun] {uonsnquios jo adAy) JAYBA JO (uonebojowcy jo ou uopduossp BIIYBA
QQ:M_ _.w_mm_w:oo meﬁwww%wm@ \Mﬁwmwu SHONS ) adA} aubuzy \Qo._o.mgmo b,:& adA3 spoiyan __m.aaEEo.o 10 yew apedy | o ..cz
L ..E{ Loeu [ ] FED_ S10J0JA {UdIyEpeAsBUNULBIGIBA) 9SSy (swwnusBunBiuysuac) Sunuyowezaqsiepley | bz
Bunupsowy | BunysisjuusN | wnesgny | sap py dApoop Proziye 4 pun) dAiBnaziye4 Japo syJewsugey NP
JHISHEOJNANY 3DHY Joamoenuepy | 19|10}SIaH
0065/291 9Zec ga¢ omenbrzs| 9
0065/691 9cicC syons | vomubt samsog AV LA /6884 ¥g oglAnNv: §
(sli(sz(L 0019/08¢ VA9Z| ol Bunpuny HZY " EL00.FL/8B. LB ¥
0019/082 L9Z | pyepoin | -pusesy rsv €1 00x18/€6,10 €
0085/561 1292 g9v “+G010.7 /86,12 omenb ySupSHY| 2
008G/56 1 1292 g2V LN TxG010.428//6419 Sg any L
Tyl Yl vl A" A £l 2l
djeolias eosdde-aui | 03 or wrpusppe ony uabogsBunblwysuabdA | -0 Wnz abe|uy sap JBWWNN apugng
+opus [, iy [ o] {uogsnquiva jo adAj) AMYBA JO {uonebofowoy Jo “ou uondussap apysA
:oc.% %_%M:oo gwﬁww.wm%w“m @cu _MMMQ ) ’ adAy auwibug bmm&m@ b.c& adA] apiyoen E_Em.Equ i siew apery | jo ..02
1 Uy yoeu MF.C_E\EV_M FE& SI010 {usiyepansBunuussqRA) EEEE R {(tewnusBunBiugausg Bunuyaiezagsepliey | bz
Bunupiouy | Bumsisjuusy | wneigny | sep py dAuocop froziye. pun) dAsBroziye 1apo aysewylLGE INP
CINENY "MZq ANV Jeimoginuey [19]19)S19H
uopesiidde jo sbuey
(usyepBneziyzl) yolesvgsBunpuamiap
SEHTY adhy jdAL ‘ou podal 1594 Z aunsopug

v MUGBHRISIN AVY Janpeinuepy | 1a|I9lsiey VdS/IZGL0-SYVL-LL “IN Yolleginid wnz Z abejuy

Vidilsny




HEND JALLOWOLNY VINLSNY AL A [Bacsdde usjium 8y} 0F 199fqns ST SIIRIIXE UF JUBWNZ0P SIY] JO UCHRIYARD Iojpue uayanposdai sy
HEWO SAILOWOLNY YIHLSNY ANL 18P Sunwilunsny UsUsyLos 1op Hepaq soRomsynydg sasaip aqefiiapaimy Jopo Bunbijgysine, ssismsbnzsne suig
L UOA | 93188

uonebojowoy adA1 apyan Ag pres sem youm BANDBND JO BNIRA UL
/ eney uaybnne BunbiuysuabBbneziye top Bungelg 1aq alp ‘Bunssejusiuiyory 1ap HOMZUSIS |

i . DFiL0LI6E6L . bues Yoaui-g
ot 056'7 28 28 28 S. | 0S| o2 b Moo loapousess | FYT L ey s | uosweg | 7
6l 3L Ll 9l Gl
uopebojowoy-33 ayr 0} asnsopua o o [ usbogsbunbiwgausbdh | -o3 wnz abejly 1ap JBUILINN apusne]
uogedb LOISSIUSLIES
[os} vunssaid uogebojowoy | paunsesw paunsesiy f,enfen ~ofouioy painsesiu | panseaus sjse; ot} sogers pafopdius ofeLoyf Joion
-4O8q Ul UOELIBA 34 ApIYan (eubu0 JsLL-day By adA) fewbus JusL- ey 40 SUOIIPUI0D | Bxe snug | Soneliean sofes ieah 10O
BNYBA BLBPING 40 4BQUINN
Bunbiur Las u web | (uem Bunb uss ues
[%] U P souieh Jesig .mCm.mO WU ouss | SauiEh | -sausb usfiunsse agauh | ugnig 1L
yanip -Bzie susg -Bzyeq | sueg aesy o W -syoy | jebuen A 5 Y Bz
-uafabsebqy ajoimon Aieuogess { Bnaziye4 sopusys)s apigan Bunip | Bniazaye4 sepusiye] p puels Bunziss | emnu jebluesy IN P
. ~LIRIUIYOY lyezuy
Buoiamay -Iagn -84
{ty)gp ] sanea jansy punog [ [(y)gp] spamyosnelsn N
synsat jse )

Bunynid 19p siugabig

G6HZP3 8dA; 1 dA]

'Ou podes )so )
"IN IYRLB QNI winZ

cLO- - £ aunsopug
GV IGBNEBN AV Jemesiity [ 19[131515H VHS/ZSL0SYVLLL ¢ ebejuy

viisnv




Beschreibungsbogen Nr. 70/1567-E42H95 betreffend die EG-Typgenehmigung als selbstan-
dige Einheit einer Auspuffvorrichtung fir Kraftfahrzeuge (Richtlinie 70/157/EWG, zuletzt ge-

andert durch die Richtlinie 2007/34/EG)
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Beschreibungsbogen Nr. 70/157-E42H95 betreffend die EG-Typgenehmigung als selbstan-
dige Einheit einer Auspuffvorrichtung flr Kraftfahrzeuge (Richtlinie 70/157/EWG, zuletzi ge-
andert durch die Richtlinie 2007/34/EG)
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Beschreibungsbogen Nr. 70/157-E42H95 betreffend die EG-Typgenehmigung als selbstén-
dige Einheit einer Auspuffvorrichtung fir Kraftfahrzeuge (Richtlinie 70/157/EWG, zuletzt ge-
andert durch die Richtlinie 2007/34/EG)
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Beschreibungsbogen Nr. 70/157-E42H95 betreffend die EG-Typgenehmigung als selbstan-
dige Einheit einer Auspuffvorrichtung fiir Kraftfahrzeuge (Richtlinie 70/157/EWG, zuletzt ge-
andert durch die Richtlinie 2007/34/EG)

Montageanleitung

1. Vor der Demaontage der Abgasanlage genau prifen, welche Teile der gesamten Ab-
gas-Aniage schadhaft sind. Haufig sind neben den eigentlichen Schallddmpfern auch
die Abgasrohre erneusrungsbedurftig.

2. Hierbei auch den Zustand der Anbauteile, wie Dichtungen, Schrauben, Muttern usw.
beachten.
3. Da Steckverbindungen und Verbindungselemente oft fest gebrannt sind, sind diese

vor dem Ausbau mit Rostlosenden Mitteln einzusprithen.
4, Originalteile durch Losen der Schraub- und Schellverbindungen demontieren

5. Vor Montage der neuen Teile sind diese an den Verbindungsstellen einzufetten, z.B.
mit einem Gemisch aus Graphit und Ol

6. Teile am Fahrzeug zunachst lose montieren und ausrichten. Danach alle Verbindun-
gen und Aufhangungen fest anziehen.

7. Alle Verbindungsstelien auf Dichtheit prifen.

8. Die Schailddmpfer und Endrohre sind aus hochwertigem rost- und sdurebestandigem
Edelstahl hergestellt.

9. Diverse Rickstdnde auf den Fahrwegbeldgen kénnen zu einer Flugrostbildung fuh-

ren. Diese Ablagerungen kénnen mit einer Edelstahlbiirste oder anderen geeigneten
Mitteln entfernt werden. Weitere Pflegemafinahmen sind nicht erforderlich.
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